Systemy obudéw
szalunkowych SBH

Nowoczesna technika obudéw szalunkowych wykopow dla wszyst-
kich prac budowlanych ponizej powierzchni ziemi.
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Made in Germany

SBH jest od 1986 roku Paristwa partnerem w jakosciowej
technice prac budowlanych ponizej poziomu ziemi. W osrodku
Heinsberg powstajg praktycznie sprawdzone rozwigzania od ul-
tralekkich aluminiowych obudéw szalunkowych dla mniejszych
przedsiewzie¢ budowlanych z lekkim sprzetem budowlanym, az
do potréjnych obudéw stupowo-ptytowych dla duzych gteboko-
$ci. Ta produkcja w sercu Europy zapewnia klientom mozliwos¢
dysponowania wszystkimi produktami w kazdym czasie. Poza
centrala przedsigebiorstwa w Heinsbergu SBH prowadzi biura
sprzedazy w Dubaju, Moskwie, Kuala Lumpur, Brisbane oraz w
USA.

Niezaktécona produkcja przy jednoczesnie zachowanej wyso-
kiej jakosci produktéw SBH zostaje zagwarantowana poprzez
innowacyjne linie produkcyjne i daleko siegajaca automaty-
zacje. We wlasnym zakladzie profilowanym zostaja wykonane
wszystkie oferowane przez SBH ksztattowniki walcowane. Znany
osrodek przemystowy Niemiec w potgczeniu z nasza najnowo-
czesniejsza technologig umozliwia szybkie i niezawodne reago-
wanie na zmiany rynku i zyczenia klientdw, czyni przedsiebior-
stwo pod wzgledem technicznego wytwarzania cenniejszym,
logistycznie elastyczniejszym niz inni oferenci poréwnywalnych
produktéw.

Wydajnos¢ w budowie kanalizacji

Klienci SBH maja zaufanie do praktycznie uzasadnionych
catosciowych rozwiagzar pochodzacych od jednego dostawcy.
Diugotrwate doswiadczenia w produkcji obudéw szalunkowych
sg podstawa wszystkich dokonari SBH. SBH przyjmuje na siebie
zobowigzanie wobec stale rosngcych wymagan dotyczacych
obudéw wykopdw i dalszego rozwijania systeméw obuddéw
szalunkowych.

Dopuszczalne wartosci obcigzen zostaja zapewnione poprzez
rozlegte préby badawcze. Przez optymalizacje konstrukcji
wykonanych z najlepszych materiatéw stalowych wyroby SBH

0siagaja najlepsze parametry wytrzymatosciowe przy jednocze-
snym nieznacznym wktadzie materiatowym. Procesy zapewnie-
nia jakosci w przedsigbiorstwie od zaméwienia do dostawy sa
certyfikowane wedtug ISO 9001 i sg corocznie nadzorowane
przez TUV. Dzieki temu zostaje zapewnione, ze ewentualnie
pojawiajace sie btedy udaje sie wczesnie usunac¢ i dostarczy¢
klientom tylko kwalifikowane, wysokojakos$ciowe produkty.

SBH miedzynarodowe

Obudowy szalunkowe SBH (70% produkcji na eksport) sa
widoczne na miejscu budéw na calym Swiecie. Lacznie z syste-
moéw szalunkowych z Heinsberga korzystaja klienci z 46 krajow.
Ta gesta na caly Swiat sie¢ sprzedazy techniki SBH dla gtebokich
prac budowlanych gwarantuje mozliwos¢ szybkiego dyspono-
wania produktem i wspanialy serwis na miejscu. Produkty SBH
posiadaja certyfikaty badan technicznych i sa dopuszczone

do obrotu w Niemczech. Wysokie wartosci niemieckich norm
dopuszczajacych znajduja takze miedzynarodowe uznanie i uta-
twiaja klientom wprowadzenie tych systeméw w swoich krajach.

Wasz partner od samego poczatku w
szalowaniu wykopéw

Dla wielu urzedéw, biur inzynierskich i przedsiebiorstw
budowlanych SBH jest od poczatku projektu kompetentnym
partnerem, kiedy chodzi o to, aby zaplanowac i zrealizowa¢
przedsiewziecia prac budowlanych gtebokich wykopoéw. Juz
przy ustanawianiu podstaw planowania SBH wspiera Paristwa
konkretnymi opisujacymi tekstami, ktére sg do dyspozycji

na stronie internetowej www.sbh-tiefbautechnik.com. Wta-
sne oddzialy konstrukcyjne i obliczeniowe przygladaja sie
catorocznym doswiadczeniom w szalowaniu wykop 6w, znaja
ewentualne niebezpieczeristwa, ktérym moga zapobiec przez
zastosowanie whasciwych szalunkéw i osprzetu.
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Wydzial spawania recznego

Zmechanizowane
centrum obrébkowe

Wydziat profilowania

Wydziat spawania profili

Hala piti sktad materiatéw

Linia produkcyjna
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ZASTOSOWANIA | ZALETY PLYTOWYCH
SYSTEMOW OBUDOW SZALUNKOWYCH

Bezpieczenstwo pracownikéw w wykopie

Funkcjonalnos¢ szalunkéw

Ekonomiczna metoda pracy

Ograniczenie wielkosci wykopu

Mniejsze koszty wykopu i zageszczenia gruntu

Kiedy i w jakim celu zostajg wstawione systemy obudéw szalunkowych?

Zabezpieczenie wykopow

Nie szalowane wykopy budowlane i li-
niowe stanowia potencjalne zagrozenie
dla znajdujacych sie w nich pracowni-
kéw. Zasypanie w otwartym wykopie
jest réwnie powazne jak zasypanie
przez lawine. W zwiagzku z tym przepisy
prawne wymagaja zabezpieczenia
wszelkich wykopoéw liniowych i punk-
towych o pionowych $cianach.

0gélnie wykop moze zosta¢ wyko-
pany az do gtebokosci 1,25 m bez
zabezpieczen. Przy stalym gruncie
$ciany moga zostac zeskarpowane pod
katem 45 stopni, tak ze maksymalna
gtebokos$¢ wykopu zostaje uzyskana do
1,75 m. Glebsze wykopy oraz wykopy

w niestabilnym gruncie muszg zostac
zabezpieczone obudowa szalunkowa.

Ogodlnie az do gtebokosci 1,25 m bez zabez-

pieczen. Przy statym gruncie mozna wyzej
0,50 m zeskarpowa¢ pod katem 45 stopni,

maks. gtebokos¢ wykopu 1,75 m.

Glebsze wykopy musza zostac zabezpieczo-

ne obudowa szalunkowa.

ponad 1,75m

Do tego nadaja sie znakomicie
obudowy wykopéw o duzych po-
wierzchniach. Systemy obudéw
szalunkowych SBH sg dopuszczone
poniewaz posiadaja zaswiadczenia
préb badawczych i atesty. Podstawa
dopuszczenia s3 rozlegte zbadane
statycznie wyliczenia, ktére czesciowo
zostaty potwierdzone przez wykonane
préby stanowiska kontrolnego.

Oprdcz nacisku ziemi obudowy szalun-
kowe musza wytrzymac takze nacisk
powstajacy z komunikacji ulicznej, z
uktadu toréw lub fundamentéw blisko
stojacych budynkéw. W celu przeno-
szenia takich dodatkowych obciazen,
systemy obudowy musza by¢ solidnie
zbudowane i zaprojektowane z duzymi
marginesami bezpieczeristwa.

Systemy Obudowy Szalunkowej

SBH posiadaja znacznie wyzsza
wytrzymatos$¢ na obciagzenia niz typowe
systemy, i wobec tego oferuja wysokie
wspotczynniki bezpieczeristwa.

Dla prac prowadzonych we wrazliwej
okolicy, zalecamy zawsze skorzysta-
nie z ustug naszych inzynieréw dla
dokonania obliczen z uwzglednieniem
konkretnej lokalizacji.
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Plytowe systemy obudéw szalunkowych — ekonomiczny proces technologiczny

Okoto 33 % ogdlnych kosztéw przed-
siewziecia kanalizacyjnego pochtania
szalowanie. Jest to duzy wydatek za
co$, co ,,znika z powierzchni ziemi” po
zasypaniu wykopu. Te wysokie koszty
prowadza do zwiekszonego nacisku
konkurencyjnego w przetargach na
kontrakty i zwiekszonego nacisku cza-
sowego na placu budowy. Drewniane
szalunki nadal nie moga by¢ catkowicie
zastgpione, lecz obecnie uzywane sa
tylko do wypetniania przerw wokét
kolizji.

Przy matych przerwach lub krzyzuja-
cych sie kierunkach potwierdzily swoja
przydatnos¢, pomimo tego , ze komory
dylowe przy krzyzujacych sie kierun-
kach przedstawiaja ekonomiczniejsze
rozwigzanie. Uwzgledniajac wyzsza za-
ptate i koszty dodatkowe mozliwe jest
ekonomiczne zrealizowanie zabezpie-
czenia wykopow stosujac tylko ptytowe
systemy obudéw szalunkowych.

SBH oferuje szalunki dla najrézniej-
szych warunkéw budowy. Najblizsze
informacje na temat pojedynczych obu-
déw do wykopdw otrzymacie Paristwo
na nastepnych stronach.

Tradycyjny szalunek z drewna jest
klopotliwy do zmontowania i przez
to kosztowny i czasochtonny.

Ekonomiczne rozwigzanie dla zabez-
pieczenia wykopu: ptytowe systemy
obudéw szalunkowych z SBH.

Czesto obudowa musi przenosi¢
obcigzenia spowodowane przez
komunikacje uliczng i przez budynki.

H
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OGOLNY OPIS PLANOWANIA INSTALACJI
OBUDOWY SZALUNKOWEJ

Co ma wpltyw na wybér systemu obudowy szalunkowej?
Glebokosc i przebieg wykopu

Parcie gruntu

Parcie gruntu wzrasta ze wzrostem
gtebokosci wykopu. Dalszymi istotnymi
czynnikami wplywajacymi na parcie
gruntu sa:

= boczne uksztattowanie terenu

= istniejaca spadzistosc

= warunki terenu (jakos¢ ziemi)

= poziom wody gruntowej

= obcigzenia z komunikacji ulicznej
lub od pojazdéw szynowych na
miejscu budowy

= obcigzenia fundamentéw pochodza-
ce od pobliskich budowli.

Parcie gruntu wzrasta razem z
gtebokoscia wykopu. W wiekszosci
przypadkéw daje sie ustali¢ nacisk
ziemi wedtug tego wykresu.

Rodzaj (stan) gruntu
Woda gruntowa

Obciazenia dodatkowe (ruch uliczny, zabudowa)

Nie ma zadnych czulych urzadzen do
wykorzystania przy obliczaniu parcia
gruntu, zostaje ono odczytane w przy-
blizeniu z zalaczonego wykresu. Poda-
ne tutaj parcie gruntu zostato oszaco-
wane przez TBG, wartosci wymiaréw
ustalaja i uwzgledniaja obciazenie
ruchem ulicznym z boku 20 kN/ m kw. i
Srednie warunki gruntu. Dla wigkszosci
projektéw obudéw szalunkowych zosta-
na one przyjete.

Dlugosci Srednica rur

W sferze wplywoéw zagrozenia osiada-
niem konstrukcji budowlanych musza
zostac przeprowadzone obliczenia
projektowe na miejscu budowy.

SBH wspiera i chetnie udziela Paristwu
rad przy planowaniu Paristwa projektow
budowlanych.

Nacisk ziemi wedtug TBG w kN/m?

Wysokos¢ przeswitu rur

Srednica rur okresla szeroko$¢ robocza
i potozenie dolnych rozpér. Dla danej
wysokosci przeswitu zalecane jest
wkalkulowanie podstawy rury i kilku cm
przestrzeni roboczej. Im gtebiej moga
zostac¢ wstawione dolne rozpory, tym
wygodniejszy jest system statyczny
(réwnowagi).

Szerokos¢ robocza

Dla szerokosci roboczej jest istotna
przestrzen uwzgledniajaca zasypanie
rury i zageszczenie materiatéow wypet-
niajacych.

Szerokosci robocze odpowiadaja
dtugosci rozpory i wyznaczajg ilos¢
wymaganych przedtuzek. W DIN 4124
sg okreslone najmniejsze szerokosci
przestrzeni roboczych.

enie wykopow i dotow
anych, w ktérych beda
ane prace musi zabez-
racownikom wystarcza-
en robocza. Dlugos¢
ilos¢ przedtuzek dobiera
aleznosci od Srednicy rur.

dowy stupowo-ptytowe rolkowe
ozliwiaja bezstopniowe ustalanie
potrzebnych wysokos$ci przeswitu
rury. Ten system nadaje sie do
duzych szerokosci wykopow,

dla wysokich wartosci parcia gruntu.

Wystepujace momenty, sity i deforma-
cje w czesci bocznej ptyty moga przez
to zostac zredukowane. Dla zastosowan
przekraczajacych wysokosci przeswitu
dla rur podanych w danych technicz-
nych, prosimy skonsultowac sie z
naszym dziatem technicznym.

Przedstawiona tutaj tabela zostata
pobrana z tej normy. Decydujaca jest
Srednica zewnetrzna rury szczegélnie
przy nieokragtych kanatach o wigkszych
szerokosciach.
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Tutaj tylko przyktad dla obudowy
stlupowo-plytowej serii 750:
Glebokos¢ wykopu 6,00m

Dtugosc ptyty 3,50m
szeroko$¢ wykopu 3,00m
Dtugos¢ przeswitu rur 3,54m!

Dla Obudowy Stupowo-Plytowej z sys-
temem Rozpér Rolkowych, wysokos¢
przeswitu dla rur moze by¢ bezstop-
niowo dopasowana do wymagan.
Maksymalna wysokos¢ przeswitu rur
jest uzalezniona od: gtebokosci wyko-
pu, dtugosci plyt obudowy i szerokosci
wykopu.

zewnetrzna
$rednica

Najmniejsza
szerokos¢

przeswitu rury

[dwm] [b,wm]

Do 0,40 b.=d+0,40
0,40 do 0,80 b.=d+0,70
0,80 do 1,40 b.=d+0,85
ponad 1,40 b.=d+1,00
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Dtugos¢ plyt

Dtugosc¢ rury okresla jak duzy jest od-
step pomiedzy rozpora i przez to jaka
musi by¢ dlugos¢ ptyty. Maksymalna
dtugosc przepustu rury jest wykazana
w informacjach technicznych obudowy
wykopoéw. Przy podobnej konstrukgji
plyt (podobnej obudowy szalunkowej)
przyjmuje sig, ze dopuszczalne obcia-
zenia parciem gruntu zmniejszaja sie
ze wzrostem dlugosci ptyty wg krzywej
Il-go stopnia. Zatem krétsze plyty moga
wytrzymac znacznie wyzsze obcigzenia
od wymaganych parametréw wytrzyma-
tosci w danym wykopie.

Najwiekszy moment zginajacy i de-
formujacy wystepuje w srodku plyty.
Zmniejszenie go nastepuje poprzez
wybranie krétszej ptyty lub wigkszej
grubosci ptyt (inny typ obudowy wyko-
poéw).

Przyktad z praktyki:

Z obudowa SBH stupowo-ptytowa serii 750
A Glebokos¢ wykopu

Diugosc ptyty

Dopuszczalny nacisk ziemi 51,6

6,00m
3,50m
kN/m?

Parcie gruntu wedtug TBG  34,1kN/m?

i
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Dtugosc ptyty dobiera sie wedtug dtugosci rur.

Glebokosc wykopu i wybér systemu obudowy szalunkowej

Obudowy szalunkowe typu boks czy
obudowy stupowo-plytowe ? Wybor
systemu do uzycia jest zdeterminowany
gtebokoscia wykopu. Zalecamy przy-
jecie granicy przy gtebokosci wykopu
4,00 m.

Do 4,0m glebokosci

Teoretycznie mozna by stosowac boksy
na gtebokosci do 6 m, umieszcza-

jac boksy nadstawkowe na boksach
podstawowych. Jednakze istnieje
niebezpieczeristwo, ze nie da si¢ pod-
nies¢ bokséw z wykopu pod naciskiem
gruntu podczas wydobywania wskutek
olbrzymich sit tarcia i adhezji oraz
wielkiego cigezaru. Poniewaz lezace na-
przeciwko Sciany obudowy sa potaczo-
ne przegubowo pracujacymi rozporami,
w trakcie jednostronnego zagtebiania i
wydobywania zakreslaja rownolegtobok
ze stale zmieniajaca sie szerokoscia.

W przyblizeniu sily ciagnace boks typu standard obudowa stupowo-plytowa
pochodza od seria 600 seria 750

Parcie gruntu e 23 kN/m? 23 kN/m?
Powierzchnia tarcia A 14,0m? 8,4m?
(dtugos¢ ptyty x wysokos¢ obudowy) 3,50m x4,00m 3,50mx2,40m

i wartosc tarcia p=0,5

oblicza¢: F=exAxp

Inaczej jest przy obudowie stupowo-
plytowej. Tutaj kazdy element obudowy
jest wciskany i wydobywany poje-
dynczo, a $ciany obudowy pozostaja
réwnolegte, szerokos¢ szalunku nie
ulega zmianie.

Powstajace w trakcie wydobycia sity
rozciagajace wynikaja z powierzchni
tarcia i parcia gruntu. Wraz z zagte-
bianiem wzrastaja réwniez wartosci
obu czynnikéw. Stad do gtebokosci
4 m zalecamy obudowe typu boks,

a ponizej tej gtebokosci obudowy
stlupowo-plytowe.

161kN 96,6kN
= 16t =9,7tm tylko 60%

Ponad 4,0m gtebokosci

©
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FORMULARZ SBH

Firma:
Telefon: Faks:
Obliczenia projektowe dla konkretnych lokalizacji — ustuga SBH Osoba kontaktowa: E-Mail:

SBH pomaga przy rozwiazaniach specjalnych
i opracowaniu obliczen dla konkretnych lokalizacji.

Fe OPIS PLACU BUDOWY
[T T 1
3, Pt
[T T T 1
SR WYKOP RUROCIAG
a [T T T T
>_ B —— Glebokosc wykopu T Zewnetrzna Srednica rur @
< Szerokosc¢ wykopu b Dtugos¢ rur L,
N
td Wysokos¢ przeswitudlarur h,
N
x
(oW WYKOP SKARPOWY FUNDAMENT
2 Odstep u dotu a, Nacisk fund. F.
Odstep u gory a, Odlegtos¢ fund. od obudowy a,
Wysokos¢ skarpy h, Szerokos¢ fund. b,
Glebokos¢ fund. t
TRANSPORT ZNAJOMOSC GRUNTU y/olc
Obcigzenie komunikacyjne F, Profil wiercenia/uwarstwienie gruntu
m Jakie dane bed3a potrzebne ?
i E W celu rozpoznania danych do obliczen Odlegtos¢ od obudowy a, Woda gruntowa T,
i ustalenia jakich obudéw wykopow
T Il nalezy uzy¢, SBH stworzyta kwestiona- Szerokos¢ obcigzenia b, Obnizenie poziomu wody gruntowej:
riusz do zbierania informacji z miejsca .
budowy. Tak Nie
Na podstawie podanych informacji .
zostana dobrane odpowiednie systemy SyStem ObUdowy szalunkowej
obudéw wykopéw i moga zostac¢ wyko- .. A
L L nane wstepne obliczenia projektéw dla Do dyspozycji obecnie:
R konkretnej budowy.
Ponadto zajmujemy sie ,takze koncep- ynaiem: Zakup:
cjami i wdrazaniem specjalnych roz- -
wiazan dla Paristwa probleméw, takich Dlugos¢ ptyty L
jak dostarczanie wzmocnionych rozpér
1 ﬂ dla szalowania gtebszych wykopoéw z Wysokos¢ plyty H
duzym przeswitem dla rur. Skopiowa¢, wypelnic i wystac na faks:

L I lﬂ llo$¢ segmentéw n .|.48 22/780 45 - 70

FORMULARZ Z DANYMI
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POROWNANIE SYSTEMOW OBUDOW
SZALUNKOWYCH SBH

AGLEBIANIA PROCES ZAGLEBIANIA
i w niestabilnym gruncie

Boks przeciggany

Rekomendowana
do 3,00 m

w wolnym terenie

8m |
9m ;
10m |
Reczna Aluminiowa Lekka Obudowa typu boks Boksy dla duzych Boksy specjalne
obudowa obudowa obudowa $rednic rur
Boks punktowy
Rekomen- Rekomen- Rekomen- Rekomendowana Rekomendowana Rekomendowana
dowanado dowanado dowanado do4,00m do 4,00 m do 4,00 m
2,00m 2,40 m 3,00m
Lekki Profil rozporowy Przy
. Ekstra boks Maksiboks Studniach kanatowych
Wymaganie wobec Standardowy boks RS-Boks

sprzetu budowlanego

Nie Mini koparka Mobilna Mobilna lub gasienico- Mobilna lub gasienicowa Mobilna lub gasienico-
wymagany koparka wa koparka koparka wa koparka
3-9t 9-13t Tylko podstawowy boks 18-30t 18-30t
12-18t
z nadbudowa
(14 18-30¢

Koparka gasienicowa

30-50t

Obudowa stlupowo-plytowa

Pojedyncza prowadnica

Rekomendowana
do 3,80 m

Mobilna lub gasienicowa
koparka

18-30t

Podwéjna prowadnica

Rekomendowana
do 7,60 m

Koparka gasienicowa

doT<6,2m
24-31t

przy T>6,2m
30-50t

Przy kolizjach (krzyzujacych sie kierunkach)

Komora dylowa Pressbox
Rekomendowana Rekomendowana
do 6,00 m do7,00m
W potaczeniu z Hydrauliczne wttaczanie
Komory dylowe KD6/8 Z ksztattownikiem
walcowanym
Mobilna Mobilna lub gasienicowa
koparka koparka
9-13t 18-30t
+80 t dzwig do

montazu i demontazu

DALSZE
WYROBY SBH

) &

Ksztattownik Chwytak
walcowany rur

KD6/8 Typ 1-RK2,5
i Typ I - RK5,0
Profil LP

OMEGA

ANA

Profil Z

7
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SYSTEM OBUDOW SZALUNKOWYCH DO
MONTAZU METODA WSTAWIANIA | DOSTO-
SOWANIA. LEKKA OBUDOWA STALOWA

Proces montazu obudowy jest dopuszczalny,
kiedy sa spelnione nastepujace zalozenia:
=) gruntw momencie montazu jest stabilny

=) jest zachowana odlegtos¢ nie mniejsza niz potowa
strefy wplywoéw powierzchni ruchu komunikacyjnego
z zagrozonych kierunkéw

=> obudowy zostaly prawidlowo zmontowane

Jako stabilny w momencie montazu okresla sie grunt, ktéry
w czasie pomiedzy poczatkiem wykopu ziemnego i dostawie-
niem obudowy szalunkowej nie wykazuje zadnych rzeczywi-
stych peknigc.

Szalunek typu lekka obudowa stalowa bedzie ustawiany do
poprzednio do korica wykopanego wykopu.

Przy gtebokosciach wigekszych od wysokosci ptyty podstawowej
proces montazu nadstawki odbywa si¢ poza wykopem, nastep-
nie system jako catos$¢ zostaje wstawiony do wykopu. Elementy
podstawowe i nadstawki nalezy potaczy¢ ztaczkami i bolcami.

Zawiesia mocuje sie do uchwytéw montazowych. Kompletny
boks zmontowany z elementéw podstawowych i nadstawki jest
wstawiany do catkowicie wykonanego wykopu.

Dtugosc¢ wykopu jest ograniczana do jednej dtugosci boksu.
Puste miejsca pomiedzy obudowa szalunkowa i ziemig nalezy
wypetnici ubic.

Gorna krawedz obudowy szalunkowej musi przewyzszac po-
ziom gruntu poza wykopem co najmniej o 5 cm.

OBUDOWA RECZNEGO MONTAZU

seria 260

AN

Stup aluminiowy

Dlugos¢ | maks. Gtebo- | Wysokosc prze-
stupa ko$¢ wykopu Switu dla rur

T
[m] [m]
1,50 1,50

2,10 2,00

Rozpora hydrauliczna

Szeroko$¢ robocza
b_[m]

1 0,45 0,68
2 0,55 0,88
3 0,65 1,08
4 1,00 1,60

bezpieczne | Ciezar

obciazenie

[kN/m]

23,5

23,5

Szeroko$¢ wykopu

0,49
0,59
0,69

1,04

b [m]

0,72
0,92
1,12

1,64

33

40

bezpieczna
sita nacisku

[kN]

53

53

53

53

Ptyta deskowania Fin Ply

Plyta deskowania

1,00

1,00

1,50

2,10

dopuszczalne| Ciezar

obcigzenie
robocze
[kN/m?2]
12,0

12,0

21

30

[y
~N

METODA ZAGLEBIANIA



OBUDOWY SZALUNKOWE ALUMINIOWE

seria 250

Nadstawka Obudowa wykopu Obudowa czterostronnie zamknieta

Stupy naroznikowe

Dlugos¢ Dlugos¢ Wysokos¢ Dlugos¢ Ciezarz Ciezar Dtugos¢ stupow Ciezar Q
ptyt szalowania | szalowania | przeswitu rozpora B obudowy naroznikowych L,
L H r Z
obocze [m] Ikl %
kN/m? kg/bok: kg/obud
[ml [m] [kN/m?] [kg/boks] [kg/obudowal] 0,70 5,4
1,50 0,60 1,18 1,32 95 130
1,30 10,0
1,50 1,20 32,6 185 250 Q
1,72 1,80 1,58 0,71 250 370 1,90 146
2,40 320 485 s
2,50 19,2
2,00 0,60 1,68 1,32 110 160
2,00 1,20 26,5 215 305
2,22 1,80 2,08 0,71 295 450
2,40 380 600 Rozpora
2,50 0,60 2,18 1,32 120 185 o o
Szerokos$c robocza | Szerokos¢ wykopu | Dopuszczalna
2,50 1,20 21,6 240 360 b [mi b [m] sila nacisku
2,72 1,80 2,58 0,71 340 535 . . [kN]
min. . . .
2,40 435 710
3,00 0,60 2,68 1,32 135 215 A 0,63 0,85 0,78 1,00 109 U
3,00 1,20 17,5 270 420 B 0,85 1,31 1,00 1,46 92 9,4
3,22 1,80 3,08 0,71 380 620
2,40 490 825 C 1,32 2,23 1,47 2,38 62 13,6

METODA ZAGLEBIANIA
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LEKKA OBUDOWA STALOWA

seria 100

Plyty t,=60mm

Dlugos¢ plyty

L

2,00

2,50

3,00

3,50

Szeroko$¢ robocza

Wysokos¢ plyty

|

1,60
2,00
2,40
2,60

0,60
1,00
1,60
2,00
2,40
2,60

0,60
1,00

1,60
2,00
2,40
2,60

0,60
1,00

1,60
2,00
2,40
2,60

0,60
1,00

b_[m]

(o

0,73
1,07
1,65
2,10
2,48
3,08

Szeroko$¢ wykopu
b [m]
0,66 0,86
0,84 1,20
1,18 1,78
1,63 2,23
2,01 2,61
2,61 3,21

Dtugos¢
przeswitu L.

[m]

1,60

2,10

2,60

3,10

Wysokos¢ prze-
Switudlarurh_

[m]

0,94

0,94

0,94

0,94

dopuszczalna
sita nacisku

[kN]

160
147
124
107
92
69

obciazenie robocze

14,2
16,9
20,9
23,6
25,8
29,3

bezpieczne

[kN/m?]

27,7

22,1

18,5

15,3

Ciezar boksu
zrozpora B

[kg/boks]

570
670
770
830

275
415

655
770
890
965

315
470

745
875
1010
1095

355
525

830
980
1130
1230

395
585

H
[y

METODA ZAGLEBIANIA



SYSTEMY OBUDOW SZALUNKOWYCH DO
ZAGLEBIANIA METODA PODKOPYWANIA
| POGRAZANIA

Przy niestabilnym gruncie boks szalunkowy jest
zaglebiany w miare postepu wykopu, poprzez
naprzemienne wciskanie $cian.

Zaglebienie podstawowych
elementow

Wstepnie wykonuje sie wykop o gtebo-
kosci do 1,25 mi dlugosci odpowiada-
jacej dlugosci obudowy szalunkowej.
Prowadzenie wykopu musi odpowia-
dac rodzajowi gleby z zachowaniem
obowiazujacych przepiséw bezpieczen-
stwa.

Haki zawiesia nalezy zapia¢ do uchwy-
téw montazowych obudowy wykopu
zmontowanej na zadang szerokos¢ i
element podstawowy wstawi¢ do wyko-
pu i docisnac.

Puste przestrzenie pomiedzy $ciana
wykopu i obudowy nalezy zasypac i
zagescic.

W trakcie dalszego postepu gtebokosci

wykopu, co 0,5 m nalezy naprzemiennie
dociskac $ciany obudowy.

Im mniejsze skoki dociskania tym
zagtebienie obudowy jest latwiejsze.
Dociskanie nie moze przekracza¢ war-
tosci 0,5 m, a kat skrecenia rozpory nie
moze przekraczac +/- 8 stopni.

Proces powtarzamy, az do osiagniecia
wymagdanej gtebokosci wykopu.

Zagtebianie elementu nadbudowy

Dla wiekszych gtebokosci wykopéw s3 przewidziane nad-
stawki obudowy podstawowej. Zmontowana na odpowied-
nig szerokos¢ nadstawke nalezy zamocowac za pomoca
zlaczek i bolcéw na obudowie podstawowej.

Dalsze zagtebianie tak jak boksu podstawowego poprzez
pogtebianie wykopu i naprzemienne dociskanie ptyt. Gérna
krawedz obudowy powinna wystawac co najmniej 5 cm
ponad teren.

e

i

PROCES ZAGLEBIANIA



ROZPORA SBH

z wsuwanymi przedtuzkami
— dla zmiennej szerokosci wykopu

W rozporach SBH ustawienie zada-

nej ponad standardowej szerokosci
wykopu, nastepuje poprzez wsuniecie i
potaczenie bolcem z rozpora podstawo-
wa odpowiedniej ilosci przedtuzek.

Max do 6 przedtuzek L-0,5 m. Catkowi-
ta dopuszczalna dtugosc¢ przedtuzek
wynosi 3 m. Stosuje sie przedtuzki o
dtugosciach od 0,3 do 2,0 m.

Tradycyjne systemy obudéw wyko-
péw wymagaja skrecania srubami
potaczenia kotnierzowego, co jest zbyt

umozliwione przegubowe, potaczenie
plyt z rozporami, co pozwala na naprze-

mienne dociskanie $cian obudowy.

Rozpory dla najwyzszych
obciazen

Rozpory i przedtuzki sg bardzo stabilnie
skonstruowane i moga przenosi¢ wy-
sokie obciagzenia. Podane sily nacisku
zostaly potwierdzone w trakcie badan
kontrolnych.

i
%

pracochtonne. Przez zastosowanie
sprezynowego gniazda rozpory zostato

ZALETA:
Wsuwany system zlozony z 2 gniazd, rozp6r
ido 6 przedtuzek po 0,5m

Przyktad: poszerzenie wykopu o 1,00 m
W tym celu nalezy zastosowa¢ dwie przedtuzki
dtugosci 0,5 m. Dla stalej dlugosci w zakresie skoku

rozpory przedtuzki nie musza by¢ stosowane.

Konserwacja rozpory SBH

Rozpora SBH sktada sie z odlewanego korpusu i czesci gwintowanych , wykonanych z
wysoko wytrzymatosciowej stali w celu przenoszenia wysokich obciazen.

Kotnierze centruja potaczenie pomiedzy rozpora a przedtuzka, oraz zwiekszaja
powierzchnig ich przylegania.

Rozpora typu 031/085 niebieska

Dlugosc rozpory | Szerokosc¢ | Szerokosc¢ | Szerokos¢ | Szerokos¢ | dopuszczalna

Przedluzek | Szerokos¢ robocza | wykopu wykopu wykopu wykopu sila nacisku | catkowity
b b b b F (¢
C00,50m [m] [m] [m] [m] [kN] [kq]
Lekki Ekstra Standard Boks
boks boks boks punktowy
0 0,98-1,26 1,11-1,39 1,15-1,43 1,20-1,48 2,00-2,28 468 65,0 ,
1 1,48-1,76 1,61-1,89 1,65-1,93 1,70-1,98 2,50-2,78 403 84,8
2 1,98-2,26 2,11-2,39 2,15-2,43 2,20-2,48 3,00-3,28 348 104,6
3 2,48-2,76 2,61-2,89 2,65-2,93 2,70-2,98 3,50-3,78 299 124,4
4 2,98 -3,26 3,11-3,39 3,15-3,43 3,20-3,48 4,00-4,28 254 144,2 Przez tatwe odciagniecie pierscienia ... 1wykrecenie $ruby blokujacej... ... mozna wykreci¢ czes¢ gwintowana.
uszczelniajacego...
5 3,48-3,76 3,61-3,89 3,65-3,93 3,70-3,98 4,50-4,78 210 164,0 - P . .
Jezeli cze$¢ gwintowana zostanie raz do roku wyczyszczona i nasmarowana rozpora
6 3,98-4,26 4,11 -4,39 4,15-4,43 4,20-4,48 5,00-5,28 165 183,8 bedzie kreci¢ sie swobodnie nawet po wielu latach uzytkowania.
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Plyty t,=60mm

Dlugos¢ ptyty
L

2,00

2,50

3,00

3,50

2,00
2,40
2,60

1,40

2,00
2,40
2,60

1,40

2,00
2,40
2,60

1,40

2,00
2,40
2,60

1,40

1,60

2,10

2,60

3,10

Wysokos$¢ prze-
Switudlarurh_

[m]

1,12
1,27
1,27

1,12
1,27
1,27

1,12
1,27
1,27

1,12
1,27
1,27

LEKKI BOKS

bezpieczne ob-
ciazenie robocze

[kN/m?]

50,4
38,5
38,2

50,4

32,7
30,8
30,6

32,7

31,8
26,0
25,8

31,8

22,7
22,3
22,1

22,7

seria 300

920
1030
1105

640

1025
1150
1240

720

1385
1575
1700

960

1535
1750
1890

1070

EKSTRA BOKS

seria 500

L

2,00

2,50

3,00

3,50

2,00
2,40
2,60

1,40

2,00
2,40
2,60

1,40

2,00
2,40
2,60

1,40

2,00
2,40
2,60

1,40

Le

1,60

2,10

2,60

3,10

Wysokos¢ prze-
Switudlarurh_

[m]

1,14
1,39
1,39

1,14
1,39
1,39

1,14
1,39
1,39

1,14
1,39
1,39

bezpieczne ob-
cigzenie robocze

[kN/m?]

92,7
61,8
61,0

92,7

68,7
49,5
48,8

68,7

45,8
41,2
40,6

45,8

32,7
32,7
32,7

32,7
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STANDARD BOKS

seria 600 Boks z profilem rozporowym

Szeroko$¢ robocza bezpieczne | Ciezar
miedzy obcigzenie
robocze
[m] [kN] [kl

2,00 2,33 1,72 600 129
Dlugos¢ przeswi- 2,50 2,83 2,22 600 153
il 300 333 2,72 600 176
[m] [kN/m?] 3,50 3,83 3,22 550 200
2,40 1950 4,00 4,33 3,72 500 223
3,00 2,60 2,60 1,50 47,5 2075
1.40 1205 4,50 4,83 4,22 450 247
2,40 2180 500 533 4,72 400 270
3,50 2,60 3,10 1,50 40,7 2320 5,50 5,83 5,22 350 294
1,40 107 1350 6,00 6,33 5,72 300 317
2,40 2270
3,70 2,60 3,30 1,50 38,5 2445
1,40 1410 L, L, N . .
Dlugosc prze- | Wysokos¢ prze- bezpieczne Ciezar
2,40 2400 SwituL $witu dla rury h_ |obcigzenie robocze| b_=2,33m
4,00 2,60 3,60 1,50 35,6 2560
1,40 1495 [m] [m] [kN/m?] [kg/boks]
2,40 2910 3.00 2,4+1,4 260 2,30 57,0 5220
4,50 2,60 4,10 1,50 33,7 3090 ' ;’Z + 1'2 ' ;g(l) j;'g ?238
1,40 1880 A+1, ) I
30 26+1,4 L . 2,51 40,8 5730
2,40 3160 24+1,4 2,30 42,8 5960
5,00 2,60 4,60 1,50 30,3 3360 4,00 . 3,60 e - o
1,40 o 2050 450 24+14 410 2,30 38,0 6850
2,40 3415 ! 26+1,4 ! 2,51 31,8 7040
5,50 2,60 5,10 1,50 27,6 3635 500 24+1,4 460 2,30 34,2 7280
1,40 2220 ’ 26+1,4 127 ’ 2,51 28,6 7480
550 24+1,4 510 2,30 29,4 7700
2,40 3670 : 2,6+1,4 : 2,51 26,0 7920
6,00 2,60 5,60 1,50 24,5 3910 24+14 230 245 8120
1,40 2390 LY 26+14 Ay 2,51 23,8 8360
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MAKSIBOKS BOKS Z ROZPORAMI ROLKOWYMI

seria 630 seria 780
<>
y
D> \
L o @ LIS
¢ ‘ @,
3.
\ < .\ |‘ ‘("(((/,-
> gJ 5 y
8
o,
(((G(' ‘
SN
o | B y |'|
h i l‘ '(@('(
S T,
o

M /

Plyty t,=107mm Plyty t,=86mm

Dlugosc ptyty | Wysokosé ptyty |Dlugosc przeswitu |WysokosS¢ przeswi-| bezpieczne ob-
L
C

Dlugosc ptyty | Wysokosé plyty |Dlugosé przeswitu|Wysokos¢ przeswi- !)e?plgczne ob- L tu dla rurh cigzenie robocze
L H L. tudlarurh_ cigzenie robocze C
[m] [m] [kN/m?]
L) [m] [kN/m?]
1,69 76,5 3,15 4,00 2,70 2,78 33,9 3735
3,15 3,93 2,75 1,99 76,5 3700
2.29 63.2 4,00 3,15 3,55 1,93 33,1 3535
1,69 45,6 Rozpory rolkowe (RS)
4,00 S5 3,60 1,99 45,6 3595
2,29 21,8 Dlugos¢ rozpory | Szeroko$¢ rozpory | min. szeroko$¢ | min. Szeroko$¢ Rozmiar dopusz- Ciezar
rolkowej rolkowej robocza kolnierza czalne sily | pary rozpér
L. b.. b, b.xh, rolkowych
[m] [m] [m] [mm] [kN] [kal
. Arkusz
Rozpora typu 031/135 zétta Plyta "l
llosé Szerokos¢ | Szerokos¢ |dopuszczalna| Ciezar 1,50 0,50 1,17 1,00 1,37 220 x560 -112 do 242 360
przedtuzek | roboczab_| wykopub | sila nacisku | catkowity
050m [m] [m] [kN] Ikg] D Przedluzka rozpory
0 098-116 1,20-138 510 650 i ~ > -
D Dlugos¢ Ciezar
1 1,48-1,66 1,70-1,88 445 84,8 % ~ LZ
2 1,98-2,16  2,20-2,38 394 104,6 I [m] lkg]
3 2,48-2,66  2,70-2,88 354 124,4 N 0.25 62
0,50 84
4 2,98-3,16  3,20-3,38 321 144, i 0.75 105
5 3,48 -3,66 3,70-3,88 292 164,0
% 1,00 126
6 3,98-4,16 4,20-4,38 263 183,8 1,50 168
2,00 211

PROCES ZAGLEBIANIA
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L

2,50

3,00

3,50

4,00

2,60

3,10

3,60

BOKS PUNKTOWY

seria 600

Wysokos¢ prze-
switudlarurh_

[m]

1,69

1,69

1,69

1,69

bezpieczne ob-
cigzenie robocze

[kN/m?]

50,1

41,8

35,8

31,3

2350

1620

2590

1780

2825

1940

3060

2095

BOKS PRZECIAGANY

seria 650

Plyty t, =127mm

Dlugosc¢ ptyty
L

4,00
4,50
5,00

5,50

Wysoko$¢ ptyty [Dlugosé przeswitu

3,00
3,00
3,00

3,00

Przedtuzka rozpory

0,25
0,50
0,75
1,00

Ciezar kolnierza
290 x 360mm

(2x tylni)

[kg]
68
83
100
116

Ciezar kotnierza
290 x 460mm
(1x przedni)

[kgl
86
105
127
147

Na zyczenie dostarczamy wymiary plyt odbiegajace od normy.

Wysokos¢ prze-
switudlarurh_

[m]

1,82
1,82
1,82

1,82

bezpieczne ob-
cigzenie robocze

[kN/m?]

32,5
28,9
26,0

23,7

3430

3740

4030

4360

SPECJALNE BOKSY



OBUDOWA StUPOWO-PLYTOWA
Z ROZPORAMI ROLKOWYMI

Pojedyncza prowadnica
seria 790

Stup rozpory rolkowej

Pojedyncza - seria 790

Standardowa — seria 750
Standardowa — seria 750

Nadbudowa - seria 750

Mega —seria 750
Mega —seria 750

Mega-Nadbudowa - seria 750

Stup narozny

Pojedyncza - seria 790

Standardowa — seria 750
Standardowa — seria 750
Standardowa — seria 750
Standardowa — seria 750

Naroznik-Nadbudowa — seria 750

Wysokosé stupa L

[m]
3,50

4,50
5,50

3,00

6,50
7,50

3,00

Wysokos¢ stupa L.

[m]
3,50

4,50
5,50
6,50
7,50

3,00

seria 750/790

Podwéjna prowadnica
seria 750/790

Ciezar stupa [kq] Szerokos¢ stupa b dopuszczalny
moment gnacy
[mm] [kNm]
540 220 307
960
1170 375 672
650
1710
2000 405 927
760

Szerokos¢ stupa b, dopuszczalny
moment gnacy
[mm] [kNm]
390 275 132
810
950
1130 430 328
1305
530

Podwéjna prowadnica standard
seria 750

Pltyty obudowy stupowo-ptytowej

Dlugosc ptyty | Wysokosc¢ plyty

2,00

2,50

3,00

3,50

4,00

4,00

4,50

5,00

5,50

6,00

2,40
1,40
2,40
1,40
2,40
1,40
2,40
1,40
2,40
1,40

2,40
1,40
2,40
1,40
2,40
1,40
2,40
1,40
2,40
1,40

107

130

Dlugos¢
przeswitu L

[m]

1,80

2,30

2,80

3,30

3,80

3,80

4,30

4,80

5,30

5,80

Podwéjna prowadnica Mega
seria 750

Dlugosc systemu

3,77

4,27

4,27
4,77
5,27
5,77

6,27

bezpieczne
obcigzenie robocze

[kN/m?]

158,2
101,2
70,3
51,6

BYIS

82,1
64,9
52,6
43,4

36,5

Ciezar
piyty
[kgl
550
355
650
420
770
495
900
580
1010
650

1370
880
1530
980
1690
1070
1850
1170
2210
1370

OBUDOWA StUPOWO-PLYTOWA



OBUDOWA StUPOWO-PLYTOWA
Z ROZPORAMI ROLKOWYMI

seria 750/790

Rozpory rolkowe (ramy)

Rozpory rolkowe (RS)

Dlugos¢ rozpory|Szerokos¢ rozpo-| min. Szerokos¢ | Kolnierz |dopuszczalne|Ciezar kazdej pary
rolkowej L . | ryrolkowejb roboczab b.xh_ rozpér rolkowych

[m] [m] [m] [mm] [kgl

Mini - RS 1,24 0,62 1,24 405 x 420 -100 do 639 620

Standardowa - RS 2,04 0,62 1,00/1,24 405x720 -200 do 780 980

Mega -RS 3,04 0,92 1,83 405x1220 -374do 973 1700

Nadbudowa - RS 1,24 0,62 1,00/1,24 405 x 420 -100 do 639 620

Przedtuzka rozpory

Dlugos¢ mini / nadbudowa - RS Standardowa - RS
Kolnierz Ciezar Kolnierz Kolnierz
[mm] [kgl [mm] [mm]
0,25 99 163 306
0,50 405 x 420 128 405x720 201 405x1220 363
0,75 157 239 418
1,00 185 277 474
2,00 405 x 420 303 405x720 437 405x1220 714
3,00 421 597 960

OBUDOWA StUPOWO-PLYTOWA



OBUDOWA StUPOWO-PLYTOWA
Z ROZPORAMI ROLKOWYMI

seria 750/790
Urzadzenie odciazajace rozpore

Techniczne parametry

Wymiar Ciezar
y y e ® .
[mm] [kgl

Urzadzenie odciagzajace rozpore
dla stupa naroznikowego 550x520xh 275
Szerokos¢ ~300mm, Wysokos$¢ zmienna

Obudowy czterostronnie zamkniete

OBUDOWA StUPOWO-PLYTOWA



KOMORA DYLOWA

seria 400

B Wl

Ptyty komory dylowej h=1,00m

Dlugos¢ ptyty Dlugos¢ przeswitu Grubos$¢ we- | dopuszczalne Ciezar plyty
L L z prowadnica L. wDKE wnatrz plytt | obciazenieq | bez/zprowadnica
[m] [m] [m] [mm] [kN/m] [kgl
1,90 2,00 1,62 3 261,2 470/505
2,34 2,44 2,06 4 171,6 560/595
2,84 2,94 2,56 5 120 116,6 660/695
3,42 3,52 3,14 6 80,4 7751810
3,92 4,02 3,64 7 61,2 875/910
4,42 4,52 4,14 7 116,8 1325/1360
4,92 5,02 4,64 8 170 94,3 1470/1505
5,42 5,52 5,14 9 77,7 1605/1640
5,92 6,02 5,64 10 65,2 1750/1785

Rozpora typ 031/085 niebieska

llos¢ Szerokos¢ robocza b . pomiedzy dylami Szerokos¢ dopuszczalna Ciezar
przedtuzki wewnetrznymi wzmocnio- wykopu b Sita nacisku catkowity
ptytami nymi plytami
wewnetrznymi.
c0 0,50m [m] [m]

0 1,00-1,28 0,76 -1,04 0,66 -0,94 1,30-1,58 468 65,0
1 1,50-1,78 1,26 -1,54 1,16-1,44 1,80-2,08 403 84,8
2 2,00-2,28 1,76 - 2,04 1,66-1,94 2,30-2,58 348 104,6
3 2,50-2,78 2,26-2,54 2,16-2,44 2,80-3,08 299 124,4
4 3,00-3,28 2,76 - 3,04 2,66 -2,94 3,30-3,58 254 144,2
5 3,50-3,78 3,26 -3,54 3,16-3,44 3,80-4,08 210 164,0
6 4,00-4,28 3,76 -4,04 3,66 -3,94 4,30-4,58 165 183,8

Rozwigzania specjalne

Instalacja szalunku w obudowie stupowo-plytowej
z rozpora rolkowa, w zewnetrznej prowadnicy

w wewnetrznej prowadnicy

H
[y

OBUDOWY SZALUNKOWE PRZY KOLIZJACH



SZALUNEK HYDRAULICZNY PRESSBOX

seria 800

7,78 2,38 2,36

Dlugosé wykopu llos¢ profili
miedzy czolami | skrzynkowych

7,00 18

Dolny element rozpierajacy

7,30 0,36 0,22

9,30 0,36 0,22

Dlugos$¢ przeswitu w dol- | llo$¢ dolnych elemen-
nym pasie rozpierajacym | téw rozpierajacych

dopuszczalny

moment gnacy
M

Rtr.

[kNm]
4 185

4 185

Grubosc¢ 0G | dopuszczalne
obcigzenie

0,30

Ciezar
bez osprzetu

[kg/sztukel

930

1180

Dopuszczalne
obcigzenie

Ciezar
maszyny
bez osprzetu

[kl

21.100

Ciezar
bez osprzetu

[kgl

7.700

Profil
skrzynkowy

Pozycja

Prawy wpust
Centralny
Lewy wypust
Prawy wpust
Centralny

Lewy wypust

Podparcie

0,79
7,30 0,79
0,82
0,79

9,30 0,79

Wymiary zewnetrzne dopuszczalny
profil skrzynkowy| moment gnacy
M Kpr.
Kazda strona [kNm/m]
1
0,10 7 384
1
1
0,10 7 384
1

0,82

pomiedzy pomiedzy
Profilami | pasami gérnymi

0G

[m]
1,52 0,92
4,70 4,10

pomiedzy Dlugosc elementu Wykop
pasami dolnymi dystansowego z zewnatrz
b uG
[m] [m] [m]
0,98 0,46 lo7/8
4,16 3,64 4,91

Ciezar

bez osprzetu

[kg/sztukel

1.430
1.500
1.400
1.760
1.800

1.735

Maszyna
Z zewnatrz

[m]

2,84

6,02

OBUDOWY SZALUNKOWE PRZY KOLIZJACH



KSZTALtTOWNIK WALCOWANY CHWYTAKI RUR

SBH jest rowniez producentem wielu produkty pochodne dla wielu rodzajow Istnieje rowniez mozliwos¢ wykonania Chwytaki rur SBH sa przeznaczone wytacznie do
profili walcowanych na zimno, dyli ka- przedsiewzie¢ budowlanych. krawedzi profili pod katem prostym dla transportu betonowych rur. Przyjecie rury
natowych i ztaczy profilowych na wpust. Moga by¢ réwniez wykonane przekroje stosowania jako profile narozne. nastepuje przez zamkniecie obwodu pod ciezarem,
Wraz z szerokim asortymentem seryj- wg indywidualnych zaméwien. przy czym ruch zamykania i otwierania chwytaka
nie wytwarzanych profili walcowanych Zamki profili zimnogietych moga by¢ jest sterowany przez stopniowa rozdzielnie.

sg réwniez dostepne ré6znego rodzaju wyposazone w mase uszczelniajaca. Dla rozpoczecia transportu rur chwytak zostaje

umieszczony na zewnetrznej srednicy rury.
Moment Moment dopuszczalny Nastepnie chwytak zostaje usadowiony na rurze.
bezwladnos$ci oporu moment gnacy

| w kazdym? | S235JRC | S275JRC

[cm*/m] [cm3/m] [kg/m?] [kNm/m] [kNm/m]

Dyl kanalowy KD6/8

F\;;LL

Typ |/ RK-2,5

600 80 8 968 242 50,0 83,2 51,5
ztapa 50
. dla rur od 275 - 650mm
Lekki profil typu LP
700 150 7 3.585 478 53,3 76 88,0
700 151 8 4.133 552 61,6 88 101,6

Profil OMEGA

Typ 11 / RK-5,0
X
ztapa 90
dlarurod 720-1100mm
o JOA N

N

750 277 7 12.778 1.065 68,0 90 195
750 278 8 14.294 1.237 76,8 103 233
750 279 9 16.083 1.393 86,3 115 287

Profil Z
é b
LY
=
825 305 6 11.499 755 50,9 62 121
825 306 7 13.416 880 58,1 70 141

ztapa 80

dlarurod 580-1000mm

ztapa 125
dla rur od 1050 - 1480mm

ztapa 150
dlarurod 1300 -1760mm

POZOSTALE WYROBY SBH
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SBH Tiefbautechnik GmbH
Ferdinand-Porsche StraRe 8
D - 52525 Heinsberg

Tel. +49(0)2452/91040
Fax +49(0)2452/91 0450

info@sbh-shoring.de
www.sbh-shoring.de

Wytaczny przedstawiciel SBH w Polsce:

TOP-MARKET
Marian tukasik

Ul. Boryszewska 22
05-462 Wigzowna

Tel. (22) 780-45-75
Fax (22) 780-45-70

sbh@transkol.com.pl
www.sbh.polweb.net

www.team-vk.de



